
 

日  時   成 月 日 木  午後 時～午後 時  

場  所   長 県工業技術総合センタ 料技術部門  

       長 市若  電話  

主  催      長 県 プ ス チ ッ 工 業 会 

共   催         長    県 

長 県プ スチッ 高度加工研究会  

演題 講師 

   成形不良を造 い 成形 何  

      午後 時～午後 時  

本間技術士事 所 所長 本間 精一 様 
 

成形不良 い い 条件 絡 合 発生 複雑 見え 原因を  

いく 射出成形 原理 原則 着く 従 成形不良を作 い  

成形 原理 原則 あ 基礎特性を理解 必要 あ 本講 成形工程 

別 基礎特性 い 解説 各種成形不良 発生原理 防止策を述べ  

予備乾燥  

可塑化  

射出  

保 冷却  

 

   熱を効率的 使用 良い製品 く  

      成形環境  

    午後 時 ～午後 時  

     省エネコンサ タント 代表 竹  雅志 様 

 

   従来 汎用プ スチッ エンプ ス パ エンプ   

料 対応 成形加工 益々要求 高温度 加工 そ 品質 影響を

及ぼ 高精度 温度制御 け  熱 焦点を合わ 成形 主役 あ 射出成型

機を 周辺設備 け 設備 放熱や冷却 い 省エネ 観点

ロスを顕 化 熱を効率的 使用 技術を 紹介  

次 安定生産や品質向 資 現場環境 い 空調を 成形工程

使用 縮空気や冷却水製造 い 省エネ 観点 ロスを顕 化

熱を効率的 使用 技術を 紹介  

   併 成形工場 相応 い設備 ユ ティ ティや現場改善 熱  

を 点 紹介  

        

 

 

プ スチッ 成形技術講習会 

～射出成形作業 ～ 



 受 講 料 

 長 県プ スチッ 工業会会員及び長 県プ スチッ 高度加工研究会会員                

繊維強化複合樹脂応用研究会会員 無料  

 

 一般受講者 円。テ スト代 参加費  

 

 定  員       

 

 申込締       成 月 日 火  必着 

            定員 次第締  

 

 申込方法      封申込用紙 長 県プ スチッ 工業会あ 切AX

申 込 く い   

質問事項 あ 場合 参加申込書 質問事項欄 記入

く い  

 

 問合 先     長 県プ スチッ 工業会 

   電話   

 切AX  

    分-maじせ野 たせa上下じ“-nagano@nagano-たma.すた 

 

 そ 他      会場 駐車場 狭い 公共交通機関を 利用 うえ 来場

い  

  昼食 各自 用意く い 会場近く 食堂 あ  

            

                              成 月 日 

 

 問合 長 県プ スチッ 工業会事 局 電話0「6-「「6-1551  

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ 



長 県プ スチッ 工業会 あ  切AX  0「6-「「6-6116   

 

プ スチッ 成形技術講習会受講申込書 

 

日時： 成 月 日 木 ： ～ ：  

場所：長 県工業技術総合センタ  料技術部門  。長 市若 1-1里-1) 

 

成      月   日 

 

企 業                       

 

住   所                     電話                

 

 

部 署 職  受 講 者  備  考 

    

     

     

     

 

 所属団体         長 県プ スチッ 工業会 

○印を い    長 県プ スチッ 高度加工研究会 

             繊維強化複合樹脂応用研究会 

              一般受講者。テ スト代 参加費 必要 ) 

 

質問事項 

 

 

 

 
 


